KORPERMASSE UND GROSSENAUFSTELLUNG/
PFLEGEHINWEISE BEKLEIDUNG

KonfektionsgroBen 42 44 46 48 50 52 54 56 58 60 62 64 66 68 70 72
KorpergroBe 164 168 m 174 177 180 182 184 186 187 188 189 190 191 192 193
Brustumfang 84 88 9 9% 100 104 108 2 116 120 124 128 132 136 140 144
Bundumfang n 76 80 84 88 9 98 102 108 m 118 12 126 131 136 141
lirmellange 585 59,5 60,5 62 63 64,5 66 67 68 69 70 705 7 75 n 75
Schrittlange i 74 76 78 80 8 83 84 85 86 86 87 875 88 885 89
Schlanke Grofen 90 94 98 102 106 110
KorpergraBe 180 183 186 189 191 193 Uber der stirksten Stelle
Brustumfang 9 % 100 104 108 m 1. Brustumfang:  der Brustwird waage-
: 9 rechtum den Korper
Bundumfang 80 84 88 92 9 100 gemessen.
firmelldnge 64 65 66 67,5 69 70 . .
Ohne zu schniiren wird
Schrittlange 8 87 89 9 92 9% 2. Bundumfang:  rings um die Taille
gemessen.
Untersetzte GroBen 24 25 26 27 28 29 30
KorpergroB 168 1 174 176 178 180 181 it il
SIREIIIeEs 3. Schrittlinge:  Innenseite vom Schritt
Brustumfang 9% 100 104 108 m 116 116 bis zu den FuBsohlen.
Bundumfan 88 92 9% 102 106 112 116 g
g ygn dder Schulter.wkmlj
Krmellinge 60 61 625 64 65 66 67 Krmellinge:  UPEr den angewinkel-
2 4. Armellange:  yon Ellyagenbis zum
Schrittlinge 75 7 79 80 81 b)) 83 Handgelénk gemessen.
0 1 2 3 5 6 firmellinge
US-Unisex-GroBen XS S ] I8 XL XXXL XXXXL
Herren-
KonfektionsgroRe 9 4 | 46 48 | 50 52| 54 56 | 58 60 | 62 | 64 68 | 0 n
NORMAL
Herren-
KonfektionsgroBe 90 9% 98 102 | 106 = 110 KorpergroRe
SCHLANK
Herren-
KonfektionsgroRe 2% 25 26 27 2 29 30
UNTERSETZT
Inch-GroBen 30 N 0B | M 3% 338 40| 0 u Schrittldnge
Damen-GroBen 30036 |38 4 | 2 4| 4% 48| 50 52| 4 | 56 60
Die MaBtabellen erleichtern lhnen die Auswahl der richtigen GroBe.
Bitte beriicksichtigen Sie, dass es zu artikelspezifischen MaBabweichungen kommen kann.
uMRviej
Normal- | Normal- | Schon-  Normal- | Schon- | pezigl- | Normal- ' Schon- | gpegjg. | Hand- | nicht ?UGE!-N é 5 %
WASCHEN wasch-  wasch- | wasch- | wasch- | wasch- | gehop. | wasch- | wasch- | gehop. | wasche | waschen (Biigeleisen ) hei biigeln mBig heil biigeln _ micht heiB bigeln nicht biigeln
jan jan jant jan jan jan jan Vorsicht beim Biigeln mit Dampf
(Waschbottich) gang gang gang gang gang wasch- gang gang wasch- a

(o)

BLEICHEN
(Dreieck)

A

TUMBLER-
TROCKNUNG
(Trockner-
trommel )

a

gang qang

Die Zahlen im Waschbottich entsprechen den maximalen Waschtemperaturen, die nicht iiberschritten werden
diirfen. Der Balken unterhalb des Waschbottichs verlangt nach einer (mechanisch) milderen Behandlung
(Schonwaschgang). Er kennzeichnet Waschzyklen, die sich zum Beispiel fiir pflegeleichte und mechanisch
empfindliche Artikel eignen. Der doppelte Balken kennzeichnet Waschzyklen mit weiter minimierter

Mechanik, z. B. fiir Wolle.
nur Sauerstoffbleiche zulassig/

Chlor- und Sauerstoffbleiche zuléssig
keine Chlorbleiche

iz

Trocknen mit normaler thermischer
Belastung

nicht bleichen

Trocknen mit reduzierter
thermischer Belastung

Trocknen im Tumbler nicht méglich

Die Punkte kennzeichnen die Trocknungsstufe der Tumbler (Waschetrockner)

PROFESSIO-
NELLE
TEXTILPFLEGE

(Reinigung-
strommel )

O

Die Punkte kennzeichnen die Te iche der

® ® 6 6 ¥

Keine Chemische
Reinigung mdglich

Die Buchstaben sind fiir den Chemischen Reiniger bestimmt. Sie geben einen Hinweis auf die in Frage

kommenden Losungsmittel. Der Balken unterhalb des Kreises verlangt bei der Reinigung nach einer
Beschrankung der mechanischen Beanspruchung, der Feuchtigkeitszugabe und der Temperatur.

@ ® ® ®

Keine Nassreinigung maglich

Dieses Symbol kann Artikel kennzeichnen, die im Nassreinigungsverfahren behandelt werden konnen.
Es wird als zweite Zeile unter dem Symbol fiir die Chemischreinigung angebracht. Die Balken unterhalb
des Kreises verlangen bei der Nassreinigung nach einer Beschrénkung der mechanischen Beanspruchung
(siehe Waschen).



NORMEN UND PIKTOGRAMME BEKLEIDUNG

Kategorie 1 Schutz vor geringfiigigen Risiken (z. B. Witterung, Staub,
Sonneneinstrahlung)

Kategorie 2 Schutz vor mittleren Risiken

Kategorie 3 Schutz vor sehr schwerwiegenden Risiken fiir Leib und Leben
(z. B. Schutz gegen Chemikalien)

EN 14605

\

EN 14605

(

EN 13982-1
Typ5

EN 13034

Spriihdichte Schutzkleidung
(EN 465), Typ 4

Partikeldichte Schutzkleidung

Fliissigkeitsdichte Schutzkleidung
(EN 466), Typ 3

begrenzt spritzdichte Schutzkleidung
Typ6

Wasserdurchgangswiderstand
(Wasserdichte) in mm
Wassersaule

Klasse 1 > 800 im Neuzustand
Klasse 2 > 800 nach Vorbehandlungen
gemadls EN 343
Klasse 3 > 1300 nach Vorbehandlungen
gemdls EN 343
winddicht wasserdicht

Die Atmungsaktivitat
oder MVTR Wert wird in

g/m?/24 Stunden gemessen.

Je hoher der MVTR Wert,
desto besser ist die
Atmungsaktivitét.

Dieser Wert wird von der
Anzahl der zusatzlichen
Stofflagen stark beeinflusst.

7

atmungsaktiv

Konstruktionsanforderungen

EN1S0 11611 = | Schutzkleidung fiir SchweiBen und verwandte Verfahren

EN1S0 11612 Schutzbekleidung gegen Hitze und Flammen
- begrenzte Flammausbreitung A, - konvektive Wérme B,
- Strahlungswarme , - fliissige Aluminiumspritzer D,

- fliissige Eisenspritzer E

EN IS0 13688 Schutzkleidung, allgemeine Anforderungen
EN 343 [T1 Schutzgegen Regen
|. - | gegen reg
EN 381-2 Schutzkleidung fiir die Benutzer von handgefiihrten
-5 5 Kettensdgen Teil 2: Priifmethode fiir Beinschutz
-10 Teil 5: Anforderungen an Beinschutz
-N Teil 10: Priifverfahren fiir Oberkdrper-Schutzmittel
“' Teil 11: Anforderungen fiir Oberkdrper-Schutzmittel
ENISO 1. Warnkleidung — Schutz gegen schlechte Sichtbarkeit
20471:2013 @
EN1073-2 Schutzkleidung gegen radioaktive Kontamination —
Teil 2: Anforderungen und Priifverfahren fiir unbeliiftete
Schutzkleidung gegen radioaktive Kontamination durch feste
Partikel; Deutsche Fassung EN 1073-2:2002
EN1149-1 Schutzkleidung - Elektrostatische Eigenschaften -
Teil 1: Oberflédchenwiderstand (Priifverfahren und Anforderungen)
-5 Teil 5: Leistungsanforderung an Material und
7]
=

EN13034Typ6 [ =] Schutzvor fliissigen Chemikalien

EN 13758 Schutzeigenschaften gegen ultra-violette Sonnenstrahlung
=
EN 14058 Schutzkleidung - Kleidungsstiick zum Schutz gegen kiihle
Umgebung
EN IS0 14116 Schutz gegen Hitze und Flammen-Materialien,
Materialkombinationen und Kleidung mit begrenzter
Flammenausbreitung
EN 14126 Schutzkleidung - Leistungsanforderungen und Priifverfahren
fiir Schutzkleidung gegen Infektionserreger; Deutsche Fassung
EN 14126 : 2003
EN 14404 Typ 2 Knieschutz in Verbindung mit Hosen
IEC61482-2 / Arbeiten unter Spannung - Schutz gegen elektrische
_,-‘ A \ Lichtbogen

Technische Anderungen der Artikel und der Verpackung vorbehalten.
Die im Katalog verwendeten Piktogramme sind werblicher Natur.



NORMEN UND PIKTOGRAMME BEKLEIDUNG

ALLES ZUR WARNSCHUTZNORM EN IS0 20471

Bekleidung nach - EN 1SO 20471 zertifiziert - soll sicherstellen, dass der Trager bei allen Lichtverhdltnissen tags wie nachts aufféllig sichtbar ist.
Um dies zu erreichen, miissen bestimmte Anforderungen an das Bekleidungs-Design und die Materialien erfiillt werden.

Die Warnschutz Norm ist in 3 Warnschutzklassen aufgeteilt (Klasse 3 = hdchste Klasse). Entscheidend fiir die Klassifizierung ist die verwendete
Flache an fluoreszierendem- und retroreflektierendem Material in der jeweils kleinsten, verfiigbaren KonfektionsgroBe. Unabhdngig von der Fldche
der verwendeten Materialien muss Bekleidung nach Klasse 3 den Torso bedecken und die Armel mit retroreflektiernden Streifen umschlieBen.
Fiir die Klasse 1+ 2 sind die Mindestanforderungen der verwendeten Fléche entsprechend geringer. Ggfs. verwendete Kontrastfarben wie blau, grau, griin
etc. werden nicht fiir die Berechnung beriicksichtigt.

Kleidung, Klasse 3 Kleidung, Klasse 2 Kleidung, Klassel
Hintergrundmaterial 038 0,5 0,14
Retroreflektierendes Material 0,2 0,13 0,1
Material mit kombinierten Eigenschaften - - 0,2

UBERSICHT MULTINORM ARTIKEL

o) | e | (@] | (g | 1E) | =T | é 5

e 1m et - " ¥ “

ENISO | ENISO | ENISO

Infosauf | 20471 20471 20471 ENISO | ENISO | ENISO | ENISO | EN13034 IEC
Seite Klasse3 | Klasse2 | Klasse1 | EN343 | 11611 11612 14116 | 1149-5 Typ6 | 61482-2 | EN 14058

Best.-Nr.:| Best.-Bez.:
23420 | GABRIEL 342 X X X X X X X
23427 | JOHANNES 343 X X X X X X
23419 = MARKUS 344 X X X X X X
23428 HEROS 344 X X X
23423 |CHRISTOPH| 345 X X X X X X
23425  RAPHAEL 345 X X X X X X
23415 | GERHARD 346 X X X X X X
23416 | ARNOLD 346 X X X X X X
23417 | AUGUSTIN 347 X X X X X
2351 | REINHOLD 348 X X X X
2352 FRIDBERT 348 X X X X
2353 KLAAS 348 X X X X
2354 TJARK 348 X X X X
23505 DAMIAN 349 X X
23506 TAMMO 349 X X




Canvas

CORDURA®
by Invista

CORDURA

Denier

Polyester Oxford

PU-Beschichtung

SCOTCHLITE™
by 3M™

M Sootchiite

Softshell

Thinsulate™
by 3M™

Twill

MATERIAL-INFORMATION BEKLEIDUNG

Bei Canvas-Geweben handelt es sich um besonders strapazierfahige, feste Stoffe, die sich aufgrund ihrer haltbaren
Bindung hervorragend fiir die Herstellung von Arbeitsbekleidung eignen, da sie besonders langlebig sind.

Das von uns verwendete Canvas-Gewebe besteht aus einer Polyester/Baumwoll-Zusammensetzung, bei der die
Vorteile beider Garne miteinander kombiniert werden: Das trageangenehme Baumwoll-Naturprodukt wird mit einem
hoch-abriebfesten Polyester-Faden umsponnen. Durch diese Veredelung wird die Baumwolle hoch abrieb- und
reifest und trocknet zudem schnell. Die ,Wash & Wear“-Funktion erlaubt dariiber hinaus sowohl eine
Maschinenwasche bis zu 60 °C.

Extrem reiB- und abriebfestes High-Tech-Garn, welches speziell fiir Gewebe mit sehr hoher Abriebfestigkeit entwickelt
wurde. AuBerdem sind Gewebe mit CORDURA®-Anteil bestandig gegen Hitze und Kalte. Ein weiterer Vorteil sind die
wasserabweisenden und schnelltrocknenden Eigenschaften, sowie die Pillingresistenz. Bekleidung mit CORDURA®-
Anteil ist besonders langlebig und robust und weist eine hohe VerschleiRfestigkeit auf.

Denier (D/den) ist eine alte franzdsische Feinheitshezeichnung, ausschlieBlich fiir Endlosgarne. Denier gibt das
Gewicht des Garns in Gramm pro 9.000m Lauflange an. Je gr6Rer die Denier (D) Zahl, desto fester ist das Garn und
desto schwerer ist das Material.

Das Polyester Oxford Gewebe ist eine Webqualitat, die urspriinglich fiir Hemdenstoffe verwendet wurde. Es hat eine
robuste Optik, einen festen Griff, eine beachtliche Reiffestigkeit und eine hohe Dimensionsstabilitat. AuBerdem
zeichnet sich das Polyester Oxford Gewebe durch seine hohe Knitterresistenz und seine exzellente Farbechtheit aus.
Die zusatzliche PU-Beschichtung verleiht dem Stoff Stabilitat und macht das Material wasserdicht. Somit ist dieses
Gewebe bestens geeignet fiir den Einsatz in der Arbeitsbekleidung.

Wird meist auf der Stoff-Innenseite aufgestrichen oder aufgespriiht. Dadurch wird der Stoff wasserundurchldssig,
bleibt aber dank der mikrofeinen Offnungen der poréisen Beschichtung wasserdampfdurchléssig (atmungsaktiv).

So kann Feuchtigkeit in Form von Wasserdampf durch den Stoff nach auBen gelangen. Im Gegenzug sind die
Offnungen jedoch nicht groB genug, um Wassertropfen (z. B. Regen) durch den Stoff eindringen zu lassen. Bei
PU-Beschichtungen steht die Wasserdichtigkeit zur Atmungsaktivitat im umgekehrten Verhaltnis. D. h. je wasser-
dichter die Bekleidung ist (hohe Wassersaule), desto geringer wird die Dampfdurchlassigkeit. PU-Beschichtungen sind
sehr diinn und leicht, losungsmittel- und kdlteunempfindlich, sowie wasch- und reinigungsbestandig.

Hoch effektives Reflexmaterial fiir die Nachtauffalligkeit mit sehr hoher Riickstrahlwirkung des einfallenden Lichtes
(z.B. Scheinwerfer von Autos). Verspiegelte Glaskiigelchen biindeln das Licht und reflektieren dieses als silber-weiBe
Lichtquelle. 3M™ Scotchlite™ hat einen weichen Griff und iibersteht bei 40 — 60 °C problemlos ca. 50 Wdschen. Bei
niedrigeren Waschtemperaturen verlangert sich die Lebensdauer des Materials entsprechend.

Softshell ist ein innovatives Gewebe, das aus drei miteinander verbundenen Stofflagen besteht. Es bietet einen hohen
Tragekomfort durch seine flexible AuBenseite, der wasserfesten und gleichzeitig atmungsaktiven Mittelschicht und
der weichen, bequemen Fleeceinnenseite. Zusétzlich ist das AuBenmaterial langlebig und abriebfest und somit
bestens fiir die Arbeit und Freizeit geeignet.

Die 3M™ Thinsulate™ Wattierung ist warm und dabei sehr leicht. Sie speichert die Korperwarme und transportiert
die Feuchtigkeit nach auBen. 3M™ Thinsulate™ besteht aus extrem feiner Mikrofaser, die bei einem geringen Gewicht
fiir eine sehr gute Warmeisolation sorgt. Das ermdglicht leichte und bequeme Produkte mit deutlich besserer
Bewegungsfreiheit. Die Wattierung ist auerdem elastisch und schnell trocknend, weil sie kaum Wasser aufnimmt.
Bei Produkten mit 3M™ Thinsulate™Isolation hat die Kalte keine Chance.

Ist aufgrund der robusten Bindung die klassische Gewebeart fiir Arbeitshekleidung. Trotz der haltbaren Bindung sind
Twill-Gewebe meist leicht und flieBend und damit sehr trageangenehm. Das fiir unsere Serien verwendete Twill besteht
aus einem Mischgewebe, welches die Vorteile beider Garne miteinander kombiniert (siehe hierzu auch >CANVAS).

Das vergleichsweise leichte Twill ist besonders angenehm bei warmeren Temperaturen, fiihlt sich weich auf der Haut an.



INFORMATIONEN SCHUHE

GROSSENTABELLE, PIKTOGRAMME, MATERIALIEN UND NORMEN

Umrechnungstabelle fiir Schuhe

40 4
6% 7 8 9 10

46
0% N 12 13 14

Sie bestellen z.B. europdische Groe 36 37 38 39

englische GroRe 3 4 5 6

Schuh-Piktogramme Schuhmaterialien

Sie erhalten

I--L) i )-5)e

Zehenschutzkappe
durchtrittsichere Zwischensohle
Uberkappe

dlbestandig

antistatisch

rutschhemmend

wasserundurchldssig (ca. 1h)
! Webpelzfutter
hitzebesténdig

E Kettensageschutz

E StoRabsorbierung

Kurzzeichen fiir Schuhwerk

Schuhe auBer Vollgummi- oder Gesamt-Polymer-Schuhen

7]

]

Obermaterial Futter und
Decksohle
‘ > S
Laufsohle Leder
beschichtetes sonstiges
Leder Material
T natiirliche oder
o synthetische Textilien

Schutzfunktionen sind

EN 1S0 20344
SB Alle Grundanforderungen werden erfiillt auf den Schuhen wie f0|gt
ENISO20345  ENIS020346  ENISO20347  entspricht gekennzeichnet:
Durchtrittsicherheit bis 1.100 N B
S1 P1 01 SB, A, E, geschlossener Fersenbereich, A e
Feuchtigkeit nicht zu erwarten
|eitend maximal 100 Q (@
S2 P2 02 $1/P1/01, WRU
% 5 0 o antistatisch 100 0-1.000 Q A
: Hitzeschutz bis + 300°C HRO
S4 P4 04 $2/P2/02, polymeres Material ) .
Isolierung gegen Warme HI
2 2 4 Sl Isolierung gegen Kalte a
EN 1S0 20345 EN 1S0 20346 EN 1S0 20347 EN 150 20344 Sohle stoBabsorbierend 20 Joule E
Schaft wasserabweisend WRU
Sicherheitsschuhe Schutzschuhe Berufsschuhe Grundanforderungen MittelfuBschutz M
mit 200 Joule Energie- mit 100 Joule Energie- ohne Zehenschutzkappe  und Priifverfahren .
aufnahmevermégen der  aufnahmevermégen der fiir Sicherheits-, Schutz- Kndchelschutz AN
Zehenschutzkappe Zehenschutzkappe und Berufsschuhe Kraftstoffbestandigkeit 0RO, FO
Rutschfestigkeit, Kategorie C SRC
| EN IS0 17249 Sicherheitsschuhe mit Schutz gegen Kettensdgenschnitte | Rutschfestigkeit, Kategorie A SRA

Lage durchtrittsichere Einlage EN 12568

durch die AnlaBBkante des Leisten
gebildete Linie

mogliche Formen der Sohle

Weite 10,5 Leistenumfang 25,4 cm  Stahlkappe 604

Absatzbereich Weite 11 Leistenumfang 26,0 cm Stahlkappe 522
L MaRBe in Millimetern
L = Lénge der Innenseite des Schuhunterteils

Weite 10,5 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 durch die AnlaBkante des Leisten
gebildete Linie

Lange Brandsohle 533 )5y 3667 2733 280 2867 2933 300 3067 3133 320

inmm (2 mm)

Weite 11 38 39 40 Ll 42 43 44 45 46 47 48

Lange Brandsohle )

: 2533 260 266,7 2733 280 2867 2933 300 3067 3133 320 i

inmm (£2mm) Zwischensohle




NORMEN UND PIKTOGRAMME
HANDSCHUHE

Normen und Piktogramme

EN 420 Allgemeine Anforderungen fiir Schutzhandschuhe
EN 388:2016 l . l Schutzhandschuhe gegen mechanische 0bis 4: Abriebfestigkeit
-, Risiken 0bis5:  Schnittfestigkeit

0bis4: WeiterreiBkraft
0bis4: Durchstichkraft
AbisF:  Schnittfestigkeit (IS0 13997)
P: Schutz vor StoB (entfallt, wenn nicht zutreffend)
Level X: Risiko nicht gepriift

ENISO374-1 =] m;;wmm” m,:];" s Schutzhandschuhe gegen Chemikalien und  Terminologie und Leistungsanforderungen
@ I:E] @ I:El @ EE] Mikroorganismen

EN 374-2 Schutzhandschuhe gegen Chemikalien und ~ Bestimmung des Widerstandes gegen Penetration
Mikroorganismen

DIN EN 16523-1 Schutzhandschuhe gegen Chemikalien und ~ Bestimmung des Widerstands von Materialien gegen
Mikroorganismen die Permeation von Chemikalien
EN 374-4 Schutzhandschuhe gegen Chemikalien und ~ Bestimmung des Widerstands gegen Degradation
Mikroorganismen durch Chemikalien
EN S0 374-5 = n Schutzhandschuhe gegen gefahrliche Terminologie und Leistungsanforderungen fiir Risiken
[:E] [:I:i] Chemikalien und Mikroorganismen durch Mikroorganismen
EN 407 Schutzhandschuhe gegen thermische Hitze und/oder Feuer
[b,.-] Risiken
EN 455 Medizinische Handschuhe zum einmaligen Gebrauch
EN511 L_J Schutzhandschuhe gegen Kalte 0 bis 4: Konvektive Klte
E 0 bis 4: Kontaktkalte
0 bis 1: Wasserdichtheit
(optional)
EN 1082-1
ﬁ Handschuhe und Armschiitzer zum Schutz gegen Schnitt- und Stichverletzungen durch Handmesser
-
B [ _}] Schutzhandschuhe fiir Schweiler

PSA-Kategorien — Personliche Schutzausriistung

Kategorie 1 Schutz vor geringfiigigen Risiken (z. B. Witterung, Staub, Sonneneinstrahlung)
Kategorie 2 Schutz vor mittleren Risiken
Kategorie 3 Schutz vor sehr schwerwiegenden Risiken filr Leib und Leben (z. B. Schutz gegen Chemikalien)

Strickarten und -symbole:

Die Strickart wird durch die sogenannte Gaugezahl definiert.
Die Gauges beschreiben die Anzahl der Maschen auf einem
Zoll (2,54 cm). Je hoher die Anzahl ist, desto feiner sind die T

. H LYY 1131, priLl [T ] 1Y
Handschuhe gestrickt. g \ (T o -y (o= (103
igh 40 93 45 a8
Am Symbol kénnen Sie die Strickart auf einen Blick L L il i L

erkennen. Grobstrick Mittelstrick Feinstrick Feinststrick Feinststrick

Technische Anderungen der Artikel und der Verpackung vorbehalten.
Die im Katalog verwendeten Piktogramme sind werblicher Natur.



MATERIAL-INFORMATIONEN
HANDSCHUHE

Material-Informationen

3D-Mesh

Aramid
Baumwolle
Butyl
Elasthan
HDPE

HD-Polyurethan

Latex

Lycra®

Molton

Nappa

Nitril

Polyacryl
Polyamid (Nylon)

Polychloropren

Polyester
Polyurethan (PU)

Spaltleder

Terylene®

Thinsulate™
UHMWPE
Vinyl

Vollleder

Leder, hydrophobiert

Ist eine sehr leichte, atmungsaktive, dreidimensional aufgebaute Materialkomposition. Zur Innenseite bilden feine Maschen des Gewebes die
Basis, auf der senkrecht aufgestellte Fasern den Abstand zur néchsten grdberen Schicht halten. Dadurch wird eine gute Luftzirkulation gewahr-
leistet, die ein duBerst angenehmes Tragegefiihl vermittelt, da Warme und Feuchtigkeit sehr schnell nach drauBen abgegeben werden.

Bezeichnung fiir aromatische Polyamide. Fasern aus diesen Materialien haben eine hohe Festigkeit und Bruchdehnung. Sie haben eine gute
Schwingungsdampfung und Bestandigkeit gegen Sauren und Laugen. Aramidfasern sind sehr hitze- und feuerbesténdig. Sie schmelzen nicht,
sondern beginnen bei hohen Temperaturen zu verkohlen. Aramidfasern werden z. B. in Hitzeschutz- oder Schnittschutzhandschuhen verwendet.

Ist eine Naturfaser. Im Vergleich zu Kunstfasern ist Baumwolle sehr saugféhig und kann bis zu 80% ihres Gewichtes an Wasser aufnehmen.
Baumwaolle hat ein sehr geringes Allergiepotenzial und ist damit duBerst hautfreundlich.

Butyl-Kautschuk ist ein hochflexibles Material, welches eine gute Bestandigkeit gegeniiber Estern und Ketonen sowie Sauren, Laugen und
diversen Losemitteln bietet.

Elasthan ist eine duBerst dehnbare Kunstfaser, die Gummi dhnelt, aber eine wesentlich hdhere Festigkeit und Haltbarkeit hat. Die Faser
ist zudem dauerhaft formbestandig, leicht und weich. Dem Anwender wird ein angenehmes Tragegefiihl und -klima verschafft und der
Handschuh ist extrem haltbar. Andere Handelsnamen: Fibre K, Lycra®, Englisch: Spandex

Ist eine Polyethylenfaser mit sehr hoher Dichte (High Density Polyethylen). Sie bietet bei sehr geringem Gewicht eine maximale Festigkeit,
was die Standzeit im Vergleich zu herkémmlichem PE deutlich erhdht. Sie kommt unter anderem in Schnittschutzhandschuhen zum Einsatz.

Hat hervorragende Werte im Bereich der Abriebfestigkeit, die wesentlich hoher liegen als bei einer normalen PU-Beschichtung. Damit haben
Handschuhe mit dieser Beschichtung wesentlich ldngere Standzeiten im Vergleich zu Handschuhen mit einer normalen PU-Beschichtung.

Bezeichnet urspriinglich den Milchsaft des Kautschukbaums. Die Bezeichnung wird aber auch fiir Kautschuk bzw. Gummi verwendet. Latex wird
unter anderem fiir Einweghandschuhe verwendet. Es bietet hohe Griff- und Rutschfestigkeit und ist als Beschichtung schnitthemmend.

Leder wird hydrophobiert, um es wasser — und feuchtigkeitsabweisend zu machen.

siehe Elasthan

Ist ein aus Baumwolle bestehender, angerauhter, weicher Stoff, der z. B. als Futter fiir Kalteschutzhandschuhe verwendet wird.

Ist ein Handschuhleder, das pflanzlich oder synthetisch nachgegerbt wurde, um eine groBere Fiille zu erreichen. Rohmaterial: Schaf-, Ziegen-
oder Kalbfelle.

Nitril-Polymere sind chemisch sehr besténdig und haben gummidhnliche Eigenschaften. Aufgrund der fehlenden Allergiegefahr sind
Handschuhe aus Nitril eine Alternative zu solchen aus Latex.

Istim Reinzustand hart, steif und chemikalien- sowie [dsungsmittelresistent. Im Textilbereich wird eine Mischung verwendet, die sich durch eine
hohe Bauschigkeit auszeichnet, die dem Material einen wollahnlichen Charakter verleiht. Polyacryl wird z. B. in Kalteschutzhandschuhen eingesetzt.

Urspriinglich als synthetischer Ersatz fiir Seide entwickelt, wird Polyamid heute in vielen Bereichen eingesetzt. Polyamid ist sehr elastisch,
abriebfest, haltbar und bestandig gegen Chemikalien.

Ist ein auf Spezialkautschuk basierendes Material, das in vielen Bereichen, von der Automobilindustrie bis hin zum Taucheranzug, zum Einsatz
kommt. Gummiartikel aus Polychloropren, mit entsprechendem Mischungsaufbau, zeichnen sich durch chemische Besténdigkeit, geringe
Alterung, Besténdigkeit bei Witterungseinfliissen und Flammwidrigkeit aus.

Sind eine Gruppe von Kunststoffen, die unter anderem in Plastikflaschen, Folien und Fasern eingesetzt werden. Im Textilbereich werden
Polyester z. B. in kiinstlichen Fellen und Vliesstoffen verwendet. Handelsnamen sind unter anderem Fleece und Thermolite®.

Je nach Herstellung hart und sprade oder aber weich und elastisch. Elastisches PU hat eine relativ hohe Reilfestigkeit. PU findet neben der
Beschichtung auf Handschuhen auch Einsatz als Material fiir Schuhsohlen.

Sind die durch das Spalten gewonnenen mittleren und unteren Schichten der Haut.

Ist eine sehr leichte Kunstfaser, die besonders rei8- und scheuerfest ist. Die Faser hat eine sehr geringe Feuchtigkeitsaufnahme und eine bis
7u 40% giinstigere Warmeleitfahigkeit als Baumwolle. Dadurch ist der Handschuh atmungsaktiv und fiihrt zu einem besonders angenehmen
Tragekomfort, auch bei ldngerer Tragedauer.

Ist eine synthetische Faser zur Warmeisolierung im Textilbereich. Aufgrund der speziellen Materialeigenschaften sind die Isolierschichten diinner
als bei herkommlichen Materialien.

Ultrahochmolekulargewichtiges Polyethylen ist ein Polyethylen mit einem sehr hohen Molekulargewicht. Es bietet sehr gute
Schnittschutzeigenschaften.

Ist ein thermoplastischer Kunststoff. Durch Zusétze I&sst sich die Harte und Zahigkeit von Vinyl qut variieren.

Sind die zur Haarseite gelegenen, oberen Schichten der Haut, die durch Bearbeitung von der Fleischseite oder durch Spalten auf die erforder-
liche Stérke gebracht worden sind.




NORMEN UND PIKTOGRAMME

Normen fiir Atemschutz
EN 136 Atemschutzgeréte-Vollmasken EN 143 Atemschutzgerdte-Partikelfilter
EN 140 Atemschutzgeréte-Halbmasken EN 148-1 Atemschutzgerate-Gewinde fiir Atemanschliisse
EN 14387 Atemschutzgeréte-Gas und Kombinationsfilter EN 149 Atemschutzgerdte-Filtrierende Halbmasken zum
Schutz gegen Partikel
Filtertyp Hauptanwendungsbereich Kennfarbe
A organische Gase und Dampfe mit Siedepunkt > 65 °C braun
B anorganische Gase und Dampfe grau
E saure Gase wie z.B. Chlorwasserstoff und Schwefeldioxid ~ gelb
K Ammoniak griin
P Partikel weild

Kombinationsfilter bieten Schutz gegen Gase und Partikel. DemgemdR ergeben sich die Einsatzgrenzen und Anwendungsbereiche aus den entsprechenden
Angaben fiir Gasfilter und Partikelfilter.

Kombination Aktivkohle / Partikelfilter: Einzusetzen, wenn gleichzeitig Losungsmittel, Gase, Dampfe und Feinstaube/Partikel auftreten

Komfortmasken: Bieten keinen Schutz vor Feinstauben und gefahrlichen Arbeitsstoffen; sie sind keine PSA-Artikel

Filterklasse Gasaufnahmevermdgen Hochstzuldssige Gaskonzentration

1 klein 1000 ml/m’

2 gro 5000 ml/m’

P1 fiir feste, gesundheitsschadliche, fibrogene Partikel und fliissige Aerosole bis zum 4-fachen des MAK*- Wertes

P2 fiir feste und rauchformige, mindergiftige Partikel sowie fliissige Aerosole bis zum 10-fachen des MAK*- Wertes

P3 fiir feste, giftige Partikel sowie fliissige Aerosole bis zum 30-fachen des MAK*- Wertes “MAK = maximale Arbeitsplatzkonzentration

Normen fiir Gehorschutz

EN352-1 Gehorschiitzer-Kapselgehdrschiitzer EN352-3 Gehorschiitzer-Kapselgehdrschiitzer fiir Helme
EN352-2 Gehorschiitzer-Gehdrschutzstopsel

Bestell Nr SNR-Wert  Pegelbereich Bestell Nr SNR-Wert  Pegelbereich

4010 26 dB H:32 dB M: 23 dB L:15dB 41231 32dB H:33 dB M: 28 dB L:25dB
401 26dB H:32dB M:23 dB L:15dB 4124 35dB H: 40 dB M:32dB L:23dB
4012 26 dB H:32dB M: 25 dB L:15dB 4125 23dB H:27 dB M: 19 dB L:17dB
4050 22dB H:27 dB M: 20 dB L:11dB 4127 21dB H:26 dB M: 19 dB L:17 dB
4101 25dB H:25 dB M: 21 dB L:20dB 41281 36 dB H:34 dB M: 34 dB L:31dB
4102 23dB H:27 dB M:20dB L:13dB 4131 28 dB H:30dB M: 24 dB L:22dB
4110 29dB H:32 dB M: 27 dB L:20dB 41321 28dB H:30 dB M: 24 dB L:22dB
4115 28dB H:30dB M: 24 dB L:22dB 4134 26 dB H:32dB M: 23 dB L:15dB
4117 31dB H:34 dB M: 29 dB 1:20 dB 4137 28dB H:30dB M: 24 dB 1122 dB
4118 22dB H:27 dB M: 20 dB L:11dB 4139 36dB H:34 dB M: 34 dB L:31dB
an 31dB H:34 dB M: 29 dB L:20dB

122 27 dB H:32dB M:25dB L:15dB

41230 32dB H:33 dB M: 28 dB L:25dB

Normen fiir Augenschutz

EN 166 Personlicher Augenschutz EN 379 Personlicher Augenschutz
— allgemeine Anforderungen — Automatische SchweiBerschutzfilter

EN 172 Perstnlicher Augenschutz EN 1731 Augen- und Gesichtsschutz aus Drahtgewebe fiir den
— Sonnenschutzfilter fiir den betrieblichen Gebrauch gewerblichen und nichtgewerblichen Gebrauch zum

Schutz gegen mechanische Gefahren

EN 175 Personlicher Augenschutz
— Gerate fiir Augen- und Gesichtsschutz beim
SchweiBen und verwandten Verfahren

Normen fiir Fallschutz
EN 355 PSA gegen Absturz: Falldampfer EN 361 PSA gegen Absturz: Auffanggurte

EN 358 PSA fiir Haltefunktionen und zur Verhinderung von EN 795 PSA-Anschlageinrichtungen
Abstiirzen: Haltesysteme

Normen fiir Kopfschutz
EN 397 Industrieschutzhelme EN 812 Industrie AnstoBkappen
EN 12492 Bergsteigerhelme




Wissenswertes + Normen

DIN EN I1SO 21898 - Flexible GroB3packmittel (FIBC) fiir nicht gefahrliche Giiter (Big Bags)
(FIBC = Flexible Intermediate Bulk Container)
Alle Big Bags, die einer Tragelastpriifung unterzogen wurden, unterliegen der DIN EN IS0 21898. GemdR der Norm sind die Big Bags dauerhaft zu kennzeichnen:

Kennzeichnung

Die maximal zugelassene Belastung des Big Bags (in kg). Ublich sind hier 1.000 kg, jedoch ebenso 1.250 kg oder
1.500 kg, je nach Einsatzbereich. Die Nennlast des Big Bags hangt von vielen Faktoren ab, wie der Qualitét des
Materials, der Verarbeitung der Nahte sowie der eingesetzten Materialstarke des Gewebes.

Nennlast
(SWL = Safe Working Load)

Weitere Angaben Hersteller, Artikelbezeichnung, Norm, Zertifikatsnummer, Priifstelle, Herstellungsdatum, Piktogramme.

Big Bags und Gewebesacke finden Sie auf den Seiten 10-23.

Entsorgung von Asbest und anderen Gefahrstoffen nach TRGS 519

Zur Entsorgung von ashesthaltigen Stoffen werden gewdhnlich Big Bags oder Plattenbags verwendet, die das Austreten gefdhrlicher Stoffe wéhrend des
Transports verhindern. Entsprechende Big Bags sind mit einem Asbest-Warnhinweis versehen und entsprechen damit den Anforderungen fiir die Entsorgung
nach TRGS 519.

Gleiches gilt fiir die Entsorgung von Mineralwolle, fiir die wir geeignete KMF-Sécke und Mineralwolle-Bags anbieten. Diese verfiigen ebenfalls iiber einen ent-
sprechenden Warnhinweis und verhindern das Austreten von krebserregendem Faserstaub.

UN-Bags

Der weltweite Transport von Gefahrgut ist durch eine Expertengruppe der Vereinten Nationen geregelt, welche entsprechende Richtlinien zur Verhinderung von
Ungliicken, zum Schutz der offentlichen Gesundheit und Vermeidung von Umweltverschmutzung erldsst.

Unsere zertifizierten UN-Bags nach der UN-Norm 13H3Y erfiillen alle diese Anforderungen.

UN-Bags werden in der Zertifizierung erhohten Anforderungen unterzogen und von unabhangigen Priifinstituten getestet.

Gefahrgut wird von den Vereinten Nationen in verschiedene Verpackungsgruppen unterteilt:

Gefahrdungsgrad: Verpackungsgruppe: UN Symbol: Max. Volumen:

gering 111 z 3,0m®

UN-Bags werden zudem unterteilt in 4 Arten:
13H1: unbeschichtetes PP-Gewebe, ohne Liner
13H2: beschichtetes PP-Gewebe, ohne Liner
13H3: unbeschichtetes PP-Gewebe, mit Liner
13H4: beschichtetes PP-Gewebe, mit Liner

DIN EN ISO 12195-2 - Zurrgurte aus Chemiefasern

Zurrgurte unterliegen einer Kennzeichnungspflicht geméR der DIN EN 12195-2. Zurrgurte ohne ausreichende Kennzeichnung diirfen nicht verwendet werden.
Wichtige Angaben hierbei sind:

Kennzeichnung

Zurrkraft ( LC = Lashing Capacity)  Die Hochstkraft, mit der ein Zurrgurt bei der Verwendung im geraden Zug beladen werden darf.

Weitere Angaben Hersteller, Fertigungsdatum, Wertstoffkurzzeichen, Zurrlange und max. Dehnung.

Zurrgurte finden Sie auf den Seiten 34-41.




Wissenswertes

DIN EN ISO 1492-1 - Hebeb&nder aus Chemiefasern / DIN EN ISO 1492-2 - Rundschlingen aus
Chemiefasern
Hebemittel wie Hebebander und Rundschlingen unterliegen der jeweiligen Norm und miissen auch entsprechend gekennzeichnet werden.

Kennzeichnung

Tragkraft

(WLL = Working Load Limit) Diese gibt die maximal zulssige Belastung (in kg) an. Die Angabe bezieht sich immer auf den direkten Zug.

Rundschlingen und Hebebander finden Sie auf den Seiten 48-51.

Ablegereife von Zurrgurten

Zurrgurte kommen bei fast jedem Transport zum Einsatz, was iiber die Zeit zu einer Abnutzung fiihrt bis die Zurrgurte letztendlich ausgetauscht werden mis-
sen. Da Zurrgurte generell Giber kein Verfallsdatum verfiigen, ist nicht pauschal zu sagen, wann ein Zurrgurt ausgetauscht werden muss. Die Haltbarkeit hangt
stark von der Nutzung und der Qualitat der Gurte ab.

Entscheidend ist daher bei Zurrgurten die Ablegereife. Ist diese erreicht, muss der Zurrgurt ausgetauscht werden. Ein Reparieren ist nur durch sachkundiges
Fachpersonal zuldssig, weshalb in der Regel nur der Hersteller hierfiir infrage kommt.

Wann ist die Ablegereife erreicht?

Méngel am Gurtband:

- Einschnitte von mehr als 10% des Band-Querschnittes
- Kanteneinschnitte

- Einschnitte iiber die gesamte Breite

- beschadigte Nahte

- Wérmebedingte Verformungen

- Schdden durch aggressive Stoffe oder Chemikalien

- fehlendes oder nicht leshares Etikett

Mangel an der Ratsche:

- Briiche oder Risse

- verformte Schlitzwelle

- Verformungen, die die Funktion beeintrachtigen
- starke Korrosion

Mangel am Haken:

- Briiche oder Risse

- eine Aufweitung des Hakens um mehr als 5%
- grobe Verformungen

- starke Korrosion

Aus gegebenen Anlass weisen wir ausdriicklich darauf hin, dass etwaige
Bestellbezeichnungen unserer Artikel, wie z.B. Namen, Ortsbhezeichnungen
etc. ausschlieBlich der Unterscheidung und mithin der Vermeidung von

Artikelverwechslungen dienen. Diese Bestellbezeichnungen stellen keine
fiir die Verwendung gegeniiber Dritten vorgesehene Bezeichnung dar. Eine
etwaige Nutzung dieser Bezeichnungen im Geschaftsverkehr, erfolgt insheson-
dere unter markenrechtlichen Aspekten auf eigenes Risiko des Verwenders!




Wissenswertes

DIN 13164:2014 - Erste-Hilfe-Material - Verbandkasten B
Mit der Verdffentlichung der neuen DIN 13164:2014 im Januar 2014 haben sich einige Anderungen am Inhalt der KFZ-Verbandkasten ergeben. Neue
Verbandkdsten sollten daher unbedingt bereits der neuen Norm entsprechen.

KFZ-Verbandkasten finden Sie auf Seite 72.

DIN 13157 - Erste-Hilfe-Material - Verbandkasten C

Abhdngig von der Art und GroBe des Betriebs, kommen Verbandkésten in verschiedenen Ausfiihrungen zum Einsatz. Dies schreiben die Verordnung iiber
Arbeitsstatten (ArbStéttV) und die Unfallverhiitungsvorschrift (DGVU) vor. Die Norm DIN 13157 regelt die Fiillung.

Anzahl der Verbandkasten mit Fiillung lauf DIN 13157

Baustellen einer je 10 Versicherte

Verwaltungs- und

Mo botache einer je 50 Versicherte

Verbandkasten finden Sie auf Seite 72.

DIN 13169 - Erste-Hilfe-Material - Verbandkasten E

Abhdngig von der Art und GroRe des Betriebs, kommen Verbandkésten in verschiedenen Ausfiihrungen zum Einsatz. Dies schreiben die Verordnung iiber
Arbeitsstatten (ArbStattV) und die Unfallverhiitungsvorschrift (DGVU) vor. Die Norm DIN 13169 regelt die Fiillung.
Anzahl der Verbandkasten mit Fiillung lauf DIN 13169

Baustellen einer je 50 Versicherte

Verwaltungs- und

Handeksbetiiebe einer je 300 Versicherte

Verbandkasten finden Sie auf Seite 72.

Polyethylen-Folien
Bei Polyethylen-Folien (PE-Folien), gibt es verschiedene Typen. Die gangigsten sind HDPE, LDPE.

HD steht fiir, high density” (hohe Dichte). HDPE ist daher ein sehr steifes und hartes Material,

HDPE welches robuster und besser belastbar ist als LDPE, jedoch ist es nicht dehnfahig.

HDPE Planen finden Sie auf den Seiten 56-59.
LDPE Sécke finden Sie den Seiten 26-27.
LDPE Baufolien finden Sie auf den Seiten 38-39.




Wissenswertes iiber Schlauche

Umrechnungstabelle fiir Schlauche von Zoll auf Millimeter

Der Innendurchmesser von Schlduchen wird hdufig in Zoll angegeben. Inshesondere bei Gartenschlduchen ist die Angabe in Zoll auch in
Deutschland sehr verbreitet.

Innendurchmesser Zoll (Inch) | Innendurchmesser (mm)
11/2“ 38,10
2" 50,80

Innendurchmesser Zoll (Inch) | Innendurchmesser (mm)
1/4" 6,35
12" 12,70

3/4" 19,05
1” 25,40
11/4” 31,75

212" 63,50
3" 76,20
4 101,60

Der AuBendurchmesser errechnet sich wie folgt: Innendurchmesser + 2x Wandstarke.

Aufbau von Schlauchen

Schlduche bestehen meist aus verschiedenen Komponenten wie Seele, Einlagematerial oder Schlauchdecke, die jeweils unterschiedliche
Aufgaben zu erfiillen haben.

Schlauch-Seele
Die Seele ist die innerste Schicht des Schlauches. Das Férdermittel kommt entsprechend ausschlieBlich mit der Seele in Kontakt weshalb die
Qualitat der Seele einen entscheidenden Einfluss hat. Beurteilt werden Abriebfestigkeit, chemische Bestandigkeit und Temperaturbereich.

Das Einlagematerial

Zwischen der Seele und der Schlauchdecke verleiht eine Gewebeeinlage dem Schlauch die notwenigen Eigenschaften dem Druck des
Mediums stand zu halten. Zudem verhindert es ein Verknicken des Schlauches. Die Auswahl des Einlagematerials hat groBen Einfluss auf den
Betriebsdruck.

Die Schlauchdecke (Mantel)

Zum Schutz gegen duBere Einfliisse wie Abrieb, Chemikalien, mechanische Beschadigung, UV-Strahlen oder Witterung werden Schlduche mit
einem Mantel versehen. Fiir diese Schicht werden, je nach Anwendungsgebiet, unterschiedlichste Materialien verwendet. Am gelaufigsten
sind PVC, EPDM und Gummi.

Aligemeine Bezeichnung | Abkiirzung Aligemeine Eigenschaften

- hervorragende Medienbestandigkeit mit Ausnahme von
Losungsmitteln
Polyvinylchlorid - eignet sich fiir fast jede Umgebung und jeden Anwendungsbereich
- vielseitig verwendbar
- preisgiinstig
- exzellente Ozon- und Chemikalienbestandigkeit
- gute Alterungseigenschaften

- sehr gute Kalte- und Warmebestandigkeit von -40°C bis +175°C
- geringe Besténdigkeit gegen aus 0l gewonnene Fliissigkeiten

Ethylen-Propylen-Terpolymer

- exzellente physikalische Eigenschaften

- hohe Elastizitdt

- sehr gute Abriebfestigkeit

- nicht 6lbestandig und nur bedingt saurebestandig

Natur-Kautschuk

Biegeradius
Abhéngig von Aufbau und Material verfiigen Schlduche iiber einen maximalen Biegeradius. Dieser wird im drucklosen Zustand gemessen und
bei sehr diinnwandigen Schlduchen aufgrund der Knickanfalligkeit nicht angegeben.

Betriebsdruck

Gibt den maximalen Druck an, mit dem ein Schlauch eingesetzt werden kann, um eine optimale Lebensdauer zu erreichen. AuBere Einfliisse
kdnnen den Betriebsdruck verandern, weshalb der angegebene Betriebsdruck immer unter Zimmertemperatur von 20°C gemessen und an-
gegeben wird.




